1.0619 DIN EN 10213 (FTepmaHus)

CranpapTbl

DIN EN 10213 OTnuBKKM cTanbHble Anga paboTbl Nog AaBeHMeM

XUMUYECKUM cocTaB

C 0.18-0.23 Si <0.6 Mn 05-1.2 P <0.03
S <0.03 Cr <03 Mo <0.12 Ni <04
Vv <0.03 Cu <0.3 Fe OcranbHoe

Cr+Mo +Ni+V+Cu<1.00
S > 0.02 : ina oTnuBOK C NpeobnagatoLlen TONWUHON < 28 Mm

CBoucTBa

Mo EN 10213
+N
Hopmanusayusi: 900 - 980 C
TonwwmHa: < 100 Mm ;
Mpepen Tekyyectu: > 240 Mla
BpemeHHOe conpoTusneHue pa3spbisy: 420 - 600 Mla
OTHOcUTenbHOe yanuHeHue: > 22 %
Pa6ota ypgapa KV npu 20°C: > 27 Ox
McnbiTaHusa Npy NOBLILLEHHOW TeMnepaTtype
TemnepaTtypa: 100 °C ;
Mpepen Tekyyectu: > 210 Mla
TemnepaTtypa: 200 °C ;
Mpepen Tekyyectu: > 175 Mla
TemnepaTtypa: 300 °C ;
Mpepen Tekyyectu: > 145 Mla
TemnepaTtypa: 350 °C ;
Mpepen Tekyyectu: > 135 Mla
TemnepaTtypa: 400 °C ;
Mpepnen Tekyyectu: > 130 Mla
TemnepaTtypa: 450 °C ;
Mpepen Tekyyectu: > 125 Mla
+QT
3akanka: 890 - 980
Omnyck: 600 - 700
TonwwmHa: < 100 Mm ;
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1.0619 DIN EN 10213 (FTepmaHus)

Mpepen Tekyyectu: > 240 MlMa
BpemeHHoe conpoTuBneHue paspbiBy: 420 - 600 Mla
OTHOCUTeNnbHOe yanuHeHune: > 22 %
Pa6oTta ygapa KV npu 20°C: > 40 Ox
McnbiTaHus npu NoBbILLEHHOW TeMMepaType
TemnepaTtypa: 100 °C ;
Mpepen Tekyyectu: > 210 MlMa
TemnepaTtypa: 200 °C ;
Mpepen Teky4yectu: > 175 Mla
TemnepaTtypa: 300 °C ;
Mpepen Teky4yectu: > 145 Mla
TemnepaTtypa: 350 °C ;
Mpepen Tekyyectu: > 135 MlMa
TemnepaTtypa: 400 °C ;
Mpepen Tekyyectu: > 130 MlMa
TemnepaTtypa: 450 °C ;
Mpepen Tekyyectu: > 125 MlMa
dusnyeckne cBonCTBa
MnoTtHocTk: 7.8 r/cm3
YnenbHas TennoemMmkocTb: 460 Ox/kr*K
KoadhdumumeHT nuHenHoro pacwupenus: 12.6 - 14.0 (1076)/°C
TennonpoBoaHocTb npu 20°C: 45 B1/m*K
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